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Desde 1953 fabricando aceros especiales. Desarrollando tecrologia
propia. Creando aleaciones para piezas resistentes en condiciones
extremas: impactos, abrasién, desgaste, temperaturas elevados...
Contando conmés de 240 especialistas.

Con instalaciones, homologadas por prestigiosas instituciones de
diferentes paises (Lloyds Register, Bureau Veritas, American Bureau,
Gemanischer Lloyd ische Bahn) y dotadas de un Sistema de
aseguramiento de la Calidad cerfificado por AENOR con el Registro de
Empresa —1SO 9000, 15O 14.000.

Colaborando con las més importantes ingenierias del mundo. Con
presencia en Europa, Asia y América. Y participando en los més
exigentes proyectos interacionales.

Asf es nuestra frayectoria. Asf es nuestra labor
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We have been manufacturing special steel castings of the highest quality since
1953, developing our own technology base and creating alloys fully able to
withstand the most extreme working conditions of. impact, abrasion, wear and
high temperatures.

We employ 240 qualified professionals, working at our plant, which has been
given approval by the most prestigious quality assurance insfitutions from different
s | syl Registen Bumew Ve, Aeiean Brsey, Gemarisdhen
Lloyd, SG.S., Deutsche Bahn). We have received the Total Quality Assurance
System certified by AENOR, the Spanish Association for Standardisation and
Certification, by observing strictly the FIRMS REGISTER in accordance with the
International Standard 1SO 9000, ISO 14000.

We work closely with the most important engineering companies employed in
the cement industry throughout the world. We have offices in Europe, Asia and
America playing an important roll with our partners in the most demanding of
infernational projects.

We are ESTANDA: Your business is our business!

ENFRIADORES DE SATELITES

Las confinuas mejoras infroducidas para aumento de la produccién, en

los procesos de calcinacion y clinkerizacion, exigen la optimizacion de

las instalaciones con Enfiiadores de Satélites.

Facilitar soluciones eficaces a una gran variedad de problemas

especificos de los enfriadores de Satélites es una de nuestras

especialidades, mediante:

¢ Una correcta distribucién de las zonas de enfriamiento

® Disefio de pieza particular a cada zona vy tipo de clinker.

® Eleccién de los materiales idéneos, obtenidos mediante modemos
procesos de fabricacién, de gran fiabilidad y avalados por
procedimientos sistematizados y auditados segin normativa de
aseguramiento de calided 1ISO 9002,

Industry improvements infroduced to improve production and operational

efficiency in the process of pyro-processing of cement clinker requires

the optimisation of planefary coolers fo keep pace.

Providing efficient solutions to the great variety of problems pertaining

specifically to planetary coolers is one of our specialities.

 The correct distribution of cooling zones.

 Design of cooler intemal components specifically designed for each
zone and varying types of clinker

 Choice of the most suitable materials, obtained by means of modem
and reliable production processes, and guaranteed by our

systemised procedures and audits as per ISO 9001



OPTIMISATION OF PLANETARY COOLERS
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PLANETARY COOLER SECTION

ZONAI

Zona rompedora en configuracién ‘etrocesd: evita el
avance de los fzos gruesos hosta que son quebrados
aprovechando la minimo fuerza inherente el clinker

Energy savings.
ESTANDA's cptimised design will achieve the minimum DT , .

the coolest clinker resulting in moximum energy savings.
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ZONA2

montadas sobre soportes, aue perite:

« Aumertarla superfice especifica del citker

« Recuperor calorpor medio delare secundario

' Proteger los siguientes zonas de enfriamiento de los trozos
grandes y carga térmica.

 Deslizar los particulas finas pegadas ala pared.
reduciendo la pasibilidad de ser levantadas.

« Protegeravirola por medio de locrlos esténdor

« The recuperaion o heat

« The rotectonf re e
clinker and thermal load.

 The protection of the shell by means of standord brick
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ZONA3
Zonacrica de arsicén de ladilo o placa de bindae, fomada por
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ZONAS 4y 5

Zonas levantadoras, formadas por cazos y placas de blindaije. La

cantidad de cazos con o sin ranuras estd en funcién de la granulometria

del clinker y los parémetros del enfriador. Estas zonas, sus piezas y

configuracién nos permiten

 Concentrar el levantamiento en las particulas gruesas del clinker

 Optimizar el intercambio de calor entre el clinker, las piezas y el aire.

® Deslizor las particulas finas pegadas a la pared reduciendo la
posibilidad de ser levantadas.

® Incrementar la temperatura del aire secundario.

o Profeger la seccion de la abrazadera de las elevadas temperaturas.



MATERIALS

Los materiales son elegidos en funcién de las condiciones de servicio y
disefio particular de cada pieza.

La seleccién se realiza sobre un gran abanico de materiales para
garantizar la méxima vida de funcionamiento, con el minimo coste de
inversion y mantenimiento.

Mosframos a continuacién algunos materiales utilizados en cada zona.
Los sistemas y materiales de fijacion, son seleccionados para permitir
duraciones prolongadas de servicio y siempre superiores a la de las
piezas fundidas.

El aislamiento de cada zona es estudiado meticulosamente para evitar
cualquier sobrecalentamiento de la virola y obtener la correcta
transferencia de calor al exterior por radiacién y conveccién.

ZONA TEMPERATURA °C MATERIALES ANALISIS VIDA ESTIMADA
ZONE TEMPERATURE °C MATERIALS ANALYSIS ESTIMATED LIFETIME
Cr
1 1000 FEKA 68 25 20
FEKA 63 28 10
SOKA 30 30 12 Mn
FEKA 74 25 5 © > 2 afios
2 FEKA 62 25 12 > 2 years
FEKA 32 27 4
FEKA 30 30
3 800 FEKA 50 18 9
4 800 FEKA 32 27 P
300 FEKA 18 17 < Sears
FEKA 13 13
5 400 FEKA 10 7 >4 aiios
100 > 4 years

Y CON EL MONTAJE QUE SOLO
UN ESPECIALISTA PUEDE GARANTIZARLE

SPECIALIST TECHNICAL ASSISTANCE WITH
THE ASSEMBLY, THAT ONLY A COMPANY
WITH INTIMATE KNOWLEDGE OF THE
DESIGN CAN SUPPLY

Materials are chosen depending on operational conditions and the
required design of each component piece.

Material selection is taken fiom a comprehensive list of materials,
guaranteeing the maximum lifefime at @ minimum investment cost and
maintenance.

Please find above a list of some of the materials used in each zone.
The fitting system materials are specifically chosen to allow for
maximum life expectancy combined with the component they support
or secure,

The insulation of each zone is meticulously studied to avoid any
overheating of the shell and fo obtain the correct heat fransfer to the
exterior by radiation and convection

Estanda offers you technical assistance for the assembly and

a comprehensive follow-up of the installation. Only Estanda

can and does this, Only Estanda who knows the product

better than anyone.

- A precise dimensional control and a pre-assembly in
Estanda’s workshops guarantees a straight forward
assembly for your planetary cocler on a right first time basis.

m and the quality of the fastening bolts
a sturdy and long-lasting assembly.

- Our coolers are fitted with lightweight insulation ceramic
fibre to stop thermal punctures in vulnerable areas

- Above all, Estanda offers with all its cooler optimisation
projects performance guarantees. Not only for component
life expectancy, but also for operational aspects such as
heat recuperation efficiency and clinker discharge
temperatures, only a specialist supplier such as Estanda can
do this with its in depth knowledge of the total design
parameters.




